Sovétsky tank T-34/85

Za¢neme lepenim kostry véze, ktera se sklada z casti S11-S22, 7b — Obr. 1 a 2. Poté jsme
pomoci osy (¢asti DI, 9b) do ni vloZili , hfidel” (pamatujeme si jeji spravny pozitiv vzhledem k
véZi — obecny plan) z ¢asti S29, S30,9 a poté z ¢asti Sl6a, zakryjeme otvory v ¢astech S16L a P,
¢imz ndpravu chranime proti vyklouznuti (obr. 4,5,6) Kostru pfilepte oplasténim (dily 7.7L a
P), poté zespodu pfrilepte spodek véze (CZ.523-S28, S33,7c, d, e, 8 (obr. 5, 6. 7). .13 kostra
trupu (¢ast S1-S10), prozatim vynechavacast S6. Zespodu jej zakryjeme oplasténim casti 3.
Vané vycnivajici za obrysem jsou pokryty dily KaL a P, 3bL a P. Na zakladé fiku. 41 -43
vyrabime zdvésna kola z ¢asti 2, ad, 87, ac, DI 7 a D18.PruZinovou cast DI 8 vytvorime
navinutim 10 svitkG dratu na trnu (podle vzoru), pak ji roztdhneme a konce prestfihneme.
obr. 14 lepidlo ¢ast 1, ae. Zalepi se do vysledného tacu, ktery vloZime hotové odpruzeni a
celek do kostry trupu, zpevnime konzolami ¢asti S2a (obr. Clanky 13, 46). Dfive nevyuZita
Cast S6 je prilepena k horni ¢asti platovani trupu, resp. ¢asti 5. Ze spodku pfrilepime krouzek z
Casti 5a, b a radné prilepime ¢ast 5¢ (obr. 17). Podle fiku. 7. a 8., pomoci ¢asti 534,
montujeme véZ do takto pfipraveného platovani trupu. Pomoci preklizky, lepidlo zepredu,
Cast 4. Cela (véz a oplasténi) je prilepena ke zbytku téla — véZz by se méla volné otacet.
Nepotisténé povrchy blatnik(l je tfeba pfilepit, ¢ast 6 a ¢ast P, k niz se pfilepi nasledujici
panty: cast 6a-f. DI 1 (obr. 32, 54, general). Trup trupu je doplnén o CZ539-543, 5d, 3 (obr.
47, generdle).

Na oznaceném misté prilepte na télo ¢ast 55 casti 55a, poté lepte Casti 56, a-c, D25 a
zafixujte je do podlouhlych otvord vyfiznutych v ¢astech 55 a 5 (obr. 17). (POZNAMKA: 1 /
.Cz.56¢ by mél byt zapustén do vyrezu (prilepeny k pazbé) do poloviny vysky. 2 /. Drat D25
do ¢&asti 56a, b se nelepi). Podle fiku. 20, &asti 57-59 lepte zcela ptilepené k trupu Cast 535-
538,62e, f pfilepené, jak je zndzornéno na obr. 15 a také pfilepend k trupu POZNAMKA: &ast
59 prilepena spravné pripravenou lepenkovou listou o tloustce 0,5 mm a poté krdjena ,Cista“
(obr. 21), podobné pokracujeme v €asti 71, metoda gluing je plné prezentovana v obr. 33.
Podle fiku. 19, 25,26 vyrabime z ¢asti 62, ad, hl, D23, D24 kryt motorového kompartmentu,
ktery je pak zevnitf doplnén spravné pfilepenymi ¢astmi 63, ae, a zvnéjsSku prilepenymi
sitovinou (&ast X) ¢asti 62h.

Takto vytvoreny potah je prilepeny k télu. Na obrazcich 45-50 je znazornén zpUsob vyroby
pojezdového systému vozidla Jeho konstrukce zacina pfilepenim dild 27-29 a D20 k bo¢nim
krytdm prevodovky, na napravy (¢asti 28e, D20), které montujeme na sucha pohanéci kola z
dild 105-117, K. D32 (obr. 47). Podobné pokracujeme dily 40, 41, D21 — Stity pro napinaci
mechanismy kol a dily 98-104, K — napinaci kolo (obr. 48,50). Podle fiku. 49, lepime
dohromady dily 86, al + DI9 a cast 88, ak + D19 kyvné rameno suspension a dily 89-97, K
nakladni kola, ktera montujeme na ndpravy (dily 861, 88k, DI 9) vysSe diskutovanym
zpUsobem. Nyni opatrné pripevite kola spole¢né s kostmi prani k trupu (obr. 45. a 46.



PORADI MONTAZE KOL By se méla provadét takto: fidit Cast i D5, a pfilepit ji do tuby, jejiz
jeden konec je suc-cessively prelepeny pruhy ¢ast 107.a-c. Z ¢asti 108, a, b vyrobime Vnitini
Stit, pak ho prilepime na trubici a pak ho na druhou stranu pfilepime pruhy ¢ast 106, a-c a
krouzek z ¢asti 114. Takto upevnény Stit je pripevnén na obou stranach, ¢ast 109, a. Z ¢asti
110 vyrobime vnéjsi Stity, které po ovazani ¢asti 115 a doplnime ¢ast 111, a. Nyni pfilepime
jeden z téchto Stith na jeden z prstencll ¢ ¢ast 109 a Zebra 112 (nebo 113) pfilepime na celek.
Druhy Stit je prilepeny k celku po suché montazi v prvni ¢asti, 117, a, b, D32, a také z této
trnky lepi Zebra: ¢asti 113 nebo 112.

napéti Cast 98 a pfilepit do zkumavky. Pak ji pfilepime uprostfed ¢asti 98b, na kterou
odpocivdme, lepime se po obou strandch, stity z ¢asti 99, a. Nyni je nalepime pruhy 100, b, c,
102 na jedné strané a |00a-c a 102 na strané druhé. Takto upevnéné stity jsou pokryty pruhy
Cast 103, a-c, a pak je cela kruznice doplnéna Zebry ¢ast 101.

transportér Cast 93 svalime do trubky, jejiz jeden konec je prelepeny pruhy z &asti 93a, b,
pak 95 a. Prilepili jsme krouzek z casti 94, pak Stit z ¢asti 89, ktery zase uzavieme pruhy
paskamicza 93a, b a krouzky ¢ast 94 a dale: pruhy ¢ast 95a. Takto upevnény stit prilepime na
obé strany, ¢ast 96. Z cz. 90-92 vyrabime obvazy z kol, které pak pIné prilepime na krouzky
(cz. 96) opirajici se o cz. 92b.

Zavérecnou aktivitou souvisejici s béZicim systémem bude track as-sembly. Housenky, jsou-li
vyrobeny z jednoduchych spojnic, obsahuji dva typy spojnic (kazdy po 72 kusech). Musime
pfipravit spravné mnozstvi dild, ¢ast 119, a-c, 118d a 118, a-d, 119c, 120b (118e pro
nahradni ¢lanky) — vzorce a seznam jsou na listu s housenkami. Buriky spojime (bez lepidla)
dratem D33 (obr. 51). Takto vyrobené housenky se opatrné nasazuji na kola (po zhotoveni
Casti 30 a jejich prilepeni na obé strany trupu ¢asti 3). Poradi montaze ostatnich prvkd je nyni
volitelné.

PROVEDENI MODELU VE ZJEDNODUSENE VERZI 1. Pouzivdme &asti 2, a, 87, a-c, DI7 -
vynechame cast 2, a-c, DI8 (obr. 44). 2. Pouzivame ¢asti 56, b, d, e — vynechame ¢ast 5c¢, 56a,
¢, D25; nevyrezavame otvory v ¢astech 56, 5,55 (obr. 18). 3. Pouzivame c¢asti 62, a-j, D9 —
vynechame cast 62k, 1,63, a-e, X, D23, D24; nevyfizneme otvor a fragmenty v ¢asti 62, al. a P
(obr. 18,28). 4. Pouzivame dily 105-117, D32,98-104,89-96 — vynechavame ¢ast K; nedélame
diry v ¢astech 93¢, d, 98¢, d, 105b, c. 5. Cast 120, a, b a ¢ast 118, a-e, 119, a-c pouzivame
pouze pro nahradni ¢lanky.
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ADDITIONAL MARKINGS

Parts glue on 0.2 mm cardboard
Parts glue on 0.2 mm cardboard
Parts glue on 0.5 mm cardboard
Parts glue on 0.5 mm cardboard
Parts glue on 1,0 mm cardboard

Parts glue on 1.0 mm cardboard
cut

chamfer

round

rollinto a tube or ring

roll up tightly

(on the colored element) - drill a hole
cut

cut after gluing

Left side; Right side

top; front of the item

wire element

option version
assembly order

lepidlo na dily na 0,2mm lepenku
lepidlo na dily na 0,2mm lepenku
lepidlo na dily na 0,5mm lepenku
lepidlo na dily na 1,0mm lepenku
lepidlo na dily na 1,0mm lepenku
fezat

Ukos

okolo

srolovat do trubky nebo krouzku
pevné zarolovat

na barevném prvku — vyvrtat diru
fezat

rozfiznout po slepeni

levéa strana prava strana

horni pfedni strana polozky

prvek dratu




